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8. Technische Daten

8.1

8.1.1

Allgemeine Daten

Elektrische Daten

Funktionen

Daten

Allgemeine technische Daten 400 V Gerite
A
Empfohlene Motorleistung " [kW] 0,55 | 0,75 | 1,1 | 1,5 2,2 | 3,0 | 4,0
. 3 x200 VAC -10 %...480 VAC +10 %
R 280 VDC -10 %...680 VDC +10 % *
Netzfrequenz 50/60 Hz + 6 %
Netzformen TN/TT
Netzstrom [A] 1,4 1,9 2,6 3,3 4,6 6,2 7.9
Nennstrom Ausgang, eff.
[IN bei 8 kHz ] 1.7 23 3,1 4,0 5,6 75 95
Min. Bremswiderstand [ Q ] 100 50
Uberlast 60 sec. in % 150
Schaltfrequenz 4 kHz, 8 kHz, 16 kHz, (Werkseinstellung 8 kHz)
Ausgangsfrequenz 0 Hz - 400 Hz
Netzschaltzyklen / 5 .
Wiedereinschalten Unbegrenzt 2 Min.
Beriihrungsstrom 2
DIN EN 61800-5 <35 mA
ST Uber- und Unterspannung, I’t-Begrenzung, Kurzschluss, Erdschluss,
Motor- und Antriebsreglertemperatur, Kippschutz, Blockiererkennung, PID-Trockenlaufschutz
e Rl EER Prozessregelung (PID-Regler), Festfrequenzen, Datensatzumschaltung,
Fangfunktion, Motorstromgrenze
Soft-SPS IEC61131-3, FBD, ST, AWL
Gehause Zweiteiliges Aluminium-Druckgussgehduse
Abmessungen
[LxBxH]mm 233 x 1563 x 120 307 x 223 x 181 414 x 294 x 232
Gewicht inkl. Adapterplatte 3,9 kg 8,7 kg 21,0

Mechanische

Schutzart [ IPxy ]

IP 55

Kiihlung

aktiv gekihlt

Umgebungstemperatur

- 25 °C (ohne Betauung) bis + 50 °C (ohne Derating)

Lagertemperatur

-25°C...+85°C

Hohe des Aufstellortes

bis 1000 m tiber NN / Gber 1000 m mit verminderter Leistung (1 % pro 100 m) /
Uber 2000 m siehe Kapitel 8.2.2

Relative Luftfeuchtigkeit

< 96 %, Betauung nicht zulassig

Vibrationsfestigkeit
(DIN EN 60068-2-6)

50 m/s? 5...200 Hz ¥

Schockfestigkeit
(DIN EN 60068-2-27)

Umweltbedingungen

300 m/s?

EMV

(DIN-EN-61800-3)

Cc2

Technische Daten 400 V Gerite INVEOR M (technische Anderungen vorbehalten)

' Die empfohlene Motorleistung (4-poliger asynchron Motor) wird basierend auf der Netzspannung 400 VAC angegeben.
2 Mit Asynchronmotor 1LA7 motormontiert

3 Kombinierte Vibrationspriifung Teil 4 Scharfegrad 2 nach FN942017

4 Unter Beachtung der Uberspannungskategorie

% < 3 s kann zu Fehler Netzunterbrechung / Zwischenkreisunterspannung filhren
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Technische Daten

8.1.3 Spezifikation der Schnittstellen

Bezeichnung Funktion

Digital Eingédnge 1 -4 - Schaltpegel Low <2 V/High > 18V
- Imax (bei 24 V) = 3 mA
- Rin=28,6 kOhm
Hardware Freigabe Eingang - Schaltpegel Low < 3 V /High > 18 V
Imax (bei 24 V) = 8 mA
Analog Eingédnge 1, 2 - In+/-10V oder 0-20 mA

- In2-10Voder4-20mA
- Auflésung 10 Bit
- Toleranz +/-2 %
Spannungseingang:
- Rin =10 kOhm
Stromeingang:
- Birde = 500 Ohm

Digital Ausgange 1, 2 - Kurzschlussfest
- Imax=20mA
Relais 1, 2 1 Wechselkontakt (NO/NC)

Maximale Schaltleistung *
- bei ohmscher Last (cos ¢ =1): 5 A bei ~ 230 V oder =30V

- beiinduktiver Last (cos ¢ =0,4 und L/R =7 ms): 2 A bei ~ 230 V oder =30 V
Maximale Ansprechzeit: 7 ms + 0,5 ms
Elektrisch Lebensdauer: 100 000 Schaltspiele
Analog Ausgang 1 - Kurzschlussfest
(Strom) - lout=0..20mA
- Burde =500 Ohm
- Toleranz +/-2 %

Analog Ausgang 1 - Kurzschlussfest
(Spannung) - Uout=0..10V

- Imax=10mA

- Toleranz +/-2 %

Spannungsversorgung 24 V - Hilfsspannung U =24V DC
- SELV
- Kurzschlussfest
- Imax =100 mA
- externe Einspeisung der 24 V méglich

Spannungsversorgung 10 V - Hilfsspannung U =10V DC
- Kurzschlussfest
- Imax=30mA

Tab. 19: Spezifikation der Schnittstellen

* nach UL- Norm 508C werden max. 2 A zugelassen!
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