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Betriebsanleitung 
Trenntisch 
LUS 450 X 1080 
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3 Technische Daten 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

Kenndaten 

Maschinentyp LUS 450 X 1080 

Maschinennummer 2171337 

Baujahr 2022 

Einsatzfall Trennung  

Betriebsweise Druckventilator 

Auskleidung 5 mm - 1.4301 

Luftstrom max. 2500 m³/h 

Betriebsfrequenz 16,6 Hz 
 

 
 
 
 
 
 

Fördergut 

Material unbekannt 

Massenstrom unbekannt 

Körnung unbekannt 

Schüttdichte unbekannt 

Temperatur unbekannt 

Feuchte (max.) unbekannt 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 

Abmessungen / Gewicht (gesamt) 

Die Transportmaße und die dynamischen Lasten entnehmen Sie bitte der 
Zeichnung 04 54633-7 im Anhang dieser Anleitung. 
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Ventilator 

Hersteller Reitz GmbH & Co. KG 

Typ Radialventilator MXE035-003830-00 

Elektrische Leistung 4 kW mit Kaltleiter 

Spannung / Frequenz 400 V, 50 Hz 
 

 
Frequenzumrichter 

Hersteller Jöst GmbH & Co. KG 

Typ JF 4,1/400E500-50B126 

Spannung / Frequenz 400 V, 50 Hz 
 

 
Frequenzumrichter 

Hersteller Jöst GmbH & Co. KG 

Typ JF 6/400E500-50B17x 

Spannung / Frequenz 400 V, 50 Hz 
 

 
Antrieb 

Hersteller Jöst GmbH + Co. KG 

Bezeichnung 2 x Jöst Unwuchtvibrator 

Typ JX 136-180 

Elektrische Leistung 2 x 0,65 kW 

Spannung / Frequenz 380 - 420 V, 50 Hz 

Drehzahlüberwachung 1000 1/min 
 

 
 

Zusatzelemente 

Bühne mit Treppenleiter 

Auskleidung  

Dichtung 

Ein- und/oder Auslaufstutzen 

Siebdeck 

Siebbelag 

Schnellspanner 

Trellexdichtung 
 

 
  
 

Typenschild 

Das Typenschild befindet sich an einer Seitenwand in Förderrichtung rechts, parallel zum Trogboden und 
in unmittelbarer Nähe des Firmenschildes. 
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